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Den fbreliggende opfindelse vedrorer det tekniske omrade frysefbrmposer eller 
aekvrvalente poser eller teknikker og mere speclfikt en prefyldt fryseformpose 
med indhoJd af frysbart materiale. 

> Inden for teknikken kendes der talrige fryseformposer, fx. fra US-patent nr. 
3.207.420. US-patent nr. Re.31.890, US-patent nr. 4.822.180 svarende til 
europffilsk patent nr. 0 264 407. publlceret europaeisk patentans0gnlng nr. 0 
129 072, international patentans0gning. publikatfonsnummer WO82/00279. 
intemational patentansognlng, pubilkationsnummer WO87/01183 svarende til 
europaeisk patent nr. 0 248 817. international patentansognrng. 
pubilkationsnummer WO86/04561 . international patentansagning.' 
pubilkationsnummer W092/15491 svarende til europ^lsk patent 0 574 49 og 
publlceret europaeisk patentans0gning nr. 0 619 948 samt dansk patent nr. 
PR 172.066 svarende til publlceret europaeisk patentans0gning nr. 0 795 393. 

I disse talrige publikationer. til hviike der henvises, og som hermed 
inkorporeres i denne beskrivelse ved henvisning, er beskrevet en iang raekke 
frysefomiposekonstruktloner af forskelllg udfonnning med forskellige 
iukkeindretningrherunderknudelukke, selvlukke etc. Det er indenforteknikken - 
almindellg kendt. at frysefomiposer kan enten limes eller svejses, klet der I 
ovennaevnte danske patent og den tiisvarende publicerede europaeiske 
patentans0gnlng er beskrevet en industriel fremgangsmSde til fremstilling af 
fryseformposer ved svejsning kontinuerllgt eller intennltterende. 

I intemational patentans0gning. pubilkationsnummer WO87/01183 og 
tiisvarende europaeisk patent nr. 0 248 817 er beskrevet en 
fiyseformposekonstnjktlon. i hvilken der benyttes limning til etabiering af 
sammenfojninger i fryseformposens indre. hviike sammenf0jninger senere er 
forholdsvis lette at adskille pany for denned at muligg0re en konvertering af 
fryseformposen fra en niminddelt frysefonnpose til en ikke-ruminddelt 
fryseformpose. 
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Fra dansk patent nr. PR 172.638 svarende til publiceret international 
patentans0gnlng, publikationsnr. WO 99/32840 og svarende til publiceret 
europselsk patentans0gning 0 927 859 kendes endvidere en teknik til 
frembrlngelse af en fryseformpose, der er nem at abne for brugeren, Idet 

5 fryseformposens fbliestykker er sammensvejset langs perlferien og endvidere 
forbundet via individueile punktformede eller tilsvarende sammenf0jninger, der 
kan tjene til at frembringe en simpel og lidet kraftkrssvende opiukning eller 
abning af fryseformposen, n§r dennes indhold er frosset, idet de punktformede 
svejsninger frembringer en gennemrivning i det ene af de to foliestykker og 

10 dermed en perforering til abning af frysefomiposen for udtagning af de i 
fryseformposens indre indeholdte isteminger. 

De ovenfor beskrevne fryseformoser er alle primsert tiltaenkt at skulle sselges i 
ikke-fyldt tilstand fira producent til slutforbnjger. altsa den enkelte huslioldning 

15 eller tilsvarende bmger, eksempelvis restaurant. caf§, arbejdsplads etc., hvor 
der sker fyidning af fryseformposen med materiale, fortrinsvis vand f0r 
indfrysning af fryseformposen med indhold. Et stadigt st0rre problem bestSr 
reelt i at kunne tiivejebringe rent drikkevand, der umiddelbart kan benyttes til 

... ^..fremstiiling af. isterninger. tstore dele. af den. industriallseredeverden og ogsi. 

20 den underudviklede verden er det vand, som kan tappes af en vandhane ikke 
egnet til drikkevand og den umiddelbare anvendelse af de ovenfor beskrevne 
fryseformposer til fyidning med drikkevand fra en vandliane er f0lgelig ikke 
forsvarlig og tilr§delig. 

25 I flere af de ovenfor beskrevne publikationer er antydningsvis anglvet, at 
fryseformposerne i stedet for fyidning hos slutforbmgeren kan prefyldes, dvs. 
fyldes p& et tappested, hvorefter fryseformposen forsegles. Der er imidlertid 
ikke i disse publikationer" anglvet naermere. hviike forhold, der er kritfske i 
forbindelse med en sadan fyidning af fryseformposen fomd for forsegling af 

30 denn© og hemnder specielt hvill<e forhold, der er I;ritiske i henseende til at 
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meget fryseformposen i givet feld skaf fyldes f0r foreeglfngen, idet en 
prefyldntng af fryseformposen for forsegling, speclelt ved masklnel fyldning 
naturligt mullggor en hel anderledes eksakt eg fuldstsendig fyldning af 
fiyseformposen sammenlignet med den manuelle fyldning. som foretages af 
slutbmgeren. nar de ovenfor beskrevne frysefomiposer fyldes ved hjselp af en 
vandhanes tappetud. 

Til grund for opfindelsen llgger saledes det formal at tllvejebringe en prefyldt 
frysefomripose Indeholdende frysbart materiale. hvilken prefyldte fryseformpose 
opfylder de krav, som ma stilles til en sadan prefyldt fryseformpose med 
frysbart Indhold for at sikre, at den prefyldte frysefonnpose Ikke revner eller 
edelaegges under transport og lagring og heller ikke under Indfiysning 
odelsegges som folge af en for krafhg fyldning af frysefomiposen. 

15 Til grund for dette fonnSI llgger saledes oven/ejelser. som opfinderen af den 
foreliggende opfindelse har gjort gennem talrige fors0g og erkendelser gennem 
en ganske lang kamere Indenfor dette tekniske omrade. 

..... - Det ovenforangivneiormiLopnaaloverensstemmelse med.op.findelseDSjaere..„ 
20 med en prefyldt frysefomripose med indhold, hvllken prefyldt fryseformpose 
med indehold I overensstemmelse nied den foreliggende opfindelse omfatter: 
to to arkfomiede follestykker. der har I alt vaesentligt samme geometriske fonn. 
og som deflnerer en ydre periferi, hvor de to arkfomnede follestykker hver 
definerer et fladeareal pa minimum 75 cm^, sasom 75-150 cm^ 150-300 cm^, 

25 300-600 cm^ 600-1200 cm^ eller 1200-2400 cm* eller altemativt et areal 
mellem 75 cm* og 2400 cm*, sSsom mellem 150 og 1200 cm*, sisom mellem 
150 og 600 cm*, en.perlferisk sammenf0jning, der straekker sig langs den 
nasvnte ydre periferi af follesfykkerne, og som sammenf0jer foliestykkerne 
Indbyrdes I hovedsagen overiappende hinanden og afgrsensende et forseglet 

30 inden-um i posens indre. i hvilket inderrum det nsevnte frysbare materiale er 
hermetlsk indesluttet. hvilket inden-um definerer et givet indervolumen. nar de 
to arkformede follestykker er maksimalt udspilet ved et givet makslmumtryk pi 
ikke mindre end 0,5m vands0jletryk, fortrinsvis 0.5-1 m. eller 1-1, 5m eller 1,5- 
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2m vands0jletryk, og opdelt i to eller flere fryseformaim, der er afgraenset i 
forhold til hinanden af separate sammenfojninger af follestykkeme, hvor det 
naevnte indervolumen udger et volumen pi minimum 50 cm', sSsom 60-100 
cm», 100-200 cm', 200-300 cm', 300-400 cm', 400-500 cm', 500-1000 cm' 
5 eller 1000-2000 cm', eller altematlvt mellem 50 og 2000 cm', s§som 100-1000 
cm', fortrinsvis mellem 100 og 500 cm' og hvliket frysbare materials udgor en 
udfyldning pi ikke mindre end 80% af det nsevnte indervolumen i ikke frosset 
tllstand, men mindre end 91%. sisom 80%-91%, fortrinsvis 80%-85%. 85%- 
87%, 87%-89% eller 89%-91%. 

10 

Til grund for den foreliggende opfindelse ligger den erkendelse, at den prefyldte 
frysefomipose skal kunne modsta et givet tryk, nar fryseformposen er f/ldt og 
under transport udsaettes for pivirkning, der lokalt er st0n-e end det 
vands0jletryk, som selve posens indhold frembringer. Samtidigt er det af 

1 5 opfinderen erkendt, at en prefyldt frysefomipose skal vaere fyldt tllnaermelsesvis 
helt for at sikre. at indholdet I fryseformposen ikke som f0lge af yd re 
pivlrkninger frembringer sa kraftige bevasgelser i indholdet under transport, at 
disse bevsegelser frembringer en iturivning af fryseformposen, idet det 
samtidigt ma sikf:es,.,..at, fryseformposen ikke overfyldes . siledes, at . denne 

20 revner eller 0delsegges under indfrysning som f0lge af det frysbare materiales 
ekspansion, dvs. som f0lge af vandets ekspansion under frysningen. Disse 
betingelser opfyldes, nar fryseformposen udformes saledes, at denne kan 
modsta et maksimumtryk pa ikke mindre end 0,5m vands0jletryk, fortrinsvis 
0,5-1 m eller 1-1 ,5m eller 1.5-2m vands0jletryk eller mere, og nir det frysbare 

25 materiale frembringer en udfyldning pa ikke mindre end 80%, men mindre end 
91% af indervolumenet i fryseformposen. 

Det i den prefyldte frysefomipose indeholdte frysbare materiale kan, 1 
overensstemmelse med to altemative udforelsesfonner for den prefyldte 

30 frysformpose ifelge opfindelsen vsre indeholdt i evakueret tilstand i 



ikke-evakueret tllstand. idet den prefyldte ftyseformpose med frysbart materiale 
indeholdt i evakueret tilstand kan fyldes, uden at der skaf tages hensyn til 
Indholdet af overskydende luft I posen, som ved det frysbare materiales 
ekspanslon under Indfrysning, nar den prefyldte fryseformpose indeholder det 
5 frysbare materiale I ikke-evakueret tllstand vil betlnge en trykfor0gelse i 
fiyseformposens indre betinget af det reducerede volumen, som vil sta tiJ 
radighed for den overskydende lufl. 

Indholdet i den prefyldte fryseformpose Ifclge den forellggende opfindelse er 
1 0 fortrinsvis vand, speclelt kildevand, der pSfyldes bakteriefrit. eventuelt sterllt. for 
at sikre. at den prefyldte fiysefbmnpose med indhold af vand, specielt kildevand 
ikke indeholder bakterierog dermed stSr til radighed for baigeren for levering af 
isklumper frembragt af bakterlefrie og denned sundhedsmsessigt ufarllgt vand. 

1 5 Selve pifyldnlngen af vandet eller kildevandet kan foretages under sterilisation, 
eksempelvis ved opvarmning af vandet til en temperatur over 
pasteuriseringspunktet. altsa til en temperatur over 85' f0r pafyldningen eller 
alternativt. som det er tilladt visse steder i den industriallserede vereJen, ved 
" bestraiing af vandet fra en radioaktivHsotopkilde. Som det-vil- blive-dlskuteFet - 
nedenfor muligg0r vIsse udformninger af den prefyldte fiTsefbrmpose med 
frysbart Indhold ogsS en egentllgt autoklavering af posen efter pafyldning af 
Indhold, speclelt vand eller kildevand. 

Indholdet i den prefyldte fiysefomipose ifolge den foreliggende opfindelse kan 
aftemativt udg0res af vandholdlge levnedsmidler. sasom et past0st materiale, 
eksempelvis iscreme, aeggebiommer eller aeggehvider, cremer, saucer, 
mayonnaise eller remoulade. frugtsaft. frugtpure, dvs. produkter fremstiller af 
frugter, sasom forskelllge bser eller frugttyper etc.. samt mejeriprodukter, 
herunder mae\k, yoghurt eller andre levnedsmiddelprodukter. I denne 
fortiindelse ska! det bemaerkes, at den prefyldte frysefonnpose ifolge 
opfindelsen kan fabrikeres og distribueres i firosset tilstand. 
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I overensstemmelse med den til grund for den forellggende opfindelse llggende 
erkendeise, at den prefyldte fryseformpose skai kunne modsta de pavirkninger, 
som det i den prefyldte frysefomnpose Indeholdte fiysbare materiale pSforer de 
arkfomiede foliestykker og sammenfojningeme mellem disse under transport, 
5 er den prefyldte frysefomnpose ruminddelt. I denne sammenhseng foretraekkes 
det, at det enkelte fryseformrum Indeholdende en del af det firysbare materiale 
udgor at relatlvt iille volumen, s§ at det i dette relativt lille volumen indeholdte 
frysbare materiale betinget af pagasldende materiales lille vaegt kun ud0ver et 
relativt begraenset tryk eller en relativt begraenset kraftpSvirkning pa et 
10 begraenset omrSde af de arkformede foliestykker og sammenfojningeme 
mellem disse. I overensstemmelse med denne eri<endelse skal det enkelte 
fryseformrum folgelig have et delvolumen, der ikke overstiger 25 cm^, 
fortrinsvis Ikke overstiger 20 cm^ eller yderligere fortrinsvis er af 
st0rrelsesordenen 10 cm®. 

Den prefyldte fryseformpose ifolge den forellggende opfindelse kan I 
overensstemmelse med de teknikker, sbm findes beskrevet i de ovenfor 
beskrevne publikationer vaere fremstillet af vilkarlige egnede materialer, 
. ...herunder,.speciejt.^plast,materialer, ,og. specielt. pplyetb^^ 
20 IVIDPE eller HDPE eller andet limbart eller svejsbart foliemateriale, fortrinsvis 
plast eller polymerfoliemateriale eller aluminiumfoliemateriale eller 
kombinationer af sadanne foliematerialer, hemnder laminerede co- 
ekstruderede polymermaterialer. 

25 I overensstemmelse med opfindelsens laere muliggar anvendelsen af co- 
ekstruderede polymermaterialer Implementering af den prefyldte fryseformpose 
ved brug af flerlagsfolle, hvor de enkelte lag i flerlagsfoliematerialet kan opfylde 
forskelllge fomnal, herunder frembringe et i forhold til det indeholdte frysbare 
materiale acceptabelt kontaktmateriale, et tryknlngsmedlum, der indesluttes 

30 mellem inder- og yderlag, gas- eller vsskebarrierelag etableret af et inder- eller 
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over pasterurlseringstemperaturen. En kombinatfon af plast- og 
alumlm'umsfoliemateriale muliggor ogsS etablering af en konstruktlon. hvor 
aluminumsfollemateriafet frembringer en temperaturbestandig baniere. der 
muligg0r den ovenfbr omhandlede temperaturbehandling af Indholdet, 
5 eksempelvis en pateurisering af indholdet efter fyldnlng. 



I overensstemmelse med den i dag foretrukne udf0relsesfomi for de prefyldte 
fiyseformpose er den enkelte fryseformpose indesluttet, i en forseglet og 
gastaet emballage, fortrinsvis en gastset plastpose. sasom en plastpose 
10 fremstillet af PA. PP laminerede eiler cx5-ekstruderede plastfoller eller 
metalliseret PE eller PVC. Denne ydre forseglede og gastaette emballage tjener 
det formal at give en dobbeitslkring. sSledes. at det frysbare materiale i det 
tilfaelde. hvor den prefyldte fiysfonnpose uheldlgvis under transport skulle 
laekke, danner en ydre Indkapsling, I hvilken dette fra den prefyldte 
15 frysefonnpose laekkende frysbare materiale bliver optaget og tilbageholdt. Den 
ydre. forseglede og gastaette emballage tjener endvidere til at sikre og beskytte 
den prefyldte fryseformposes arkmateriale mod lys, specielt UV straling i sollys 
og frembringer endvidere en gast^t forsegling. saledes at der ikke afgives gas 
' fra -den- gastaette -emballages. indre. til-omgivelseme- eller optages^-gasser, ... 
20 specielt lugt eller eventuelt bakterler fra omgivelseme. I de tllf^lde. hvor den 
prefyldte fryseformpose er fremstillet af et Ikke-gastset materiale. eksempelvis 
polyethylen, tjener den ydre forseglede og gastaette emballage sSledes ogsS til 
at forhindre afgasning fra det I frysefomiposen Indeholdte fiysbare materiale, 
hvorved indholdets levetid foriaenges. Den omtalte ydre emballage eller 
25 gastaette gaspose kan. I overensstemmelse med to alternative 
udforelsesfbrmer vaere luftfyldt eller altemativt evakueret, hvllket svarende til 
den ovenfor givne dlsJ<ussion af den evakuerede og ikke-evakuerede fyldning 
af selve den prefyldte fryseformpose giver de samme fordele ved henholdsvis 
den evakuerede og den ikke-evakuerede eller luftfyldte ydre emballage. Denne 
30 ydre emballage kan endvidere af savel handteringsmaesslge som 
lysbarrieremaessige grunde vaere indeholdt I en ydre aeske. eksempelvis en 
aeske fremstillet af karton eller papir. 
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Den omtalte ydre forseglede og gastaette emballage kan i ovrigt vsere Indrettet 
til Ikke blot at Indeholde en enkelt prefyldt fryseformpose med frysbart indhold, 
men kan i overensstemmelse med opflndelsens laere indeholde et antal 
prefyldte frysefomiposer, sSsom 2, 4, 6, 8, 10 eller 12 prefyldte fryseformposer. 

5 

Den prefyldte fryseformpose ifclge den foreliggende opfindelse kan 1 
overensstemmelse med alternative udf0relsesformer vsere udstyret med eller 
konfigureret med et stort eller lille antal frysefonnrum altsa vsere udstyret med 
to eller flere fryseformrum. I visse udformninger kan fryseformposen have et 
10 meget begrsenset antal individuelle fryseformnjm eksempelvis to, tre eller fire 
fryseformrum. 

I de i dag foretrukne udforelsesfomner for fryseformposen ifolge den 
foreliggende opfindelse udviser den Imidlertid fortrinsvis et ston^ antal 

15 fryseformrum altsS et antal st0rre end fire eksempelvis seks, otte, ti, tolv, 
florten. seksten. atten, tyve, toogtyve. fireogtyve. tredive eller seksogtredive 
fryseformrum, idet dog ogsS udfomininger med ulige firyserumsantal 
eksempelvis femten eller enogtyve frysefonnrum er mulig. En udforelsesfonn 
.,..fo|: ..frysefprrrippsen . if0ige. den^ .foreliggende opfindelse. ^4ned ~et.... enkelt. 

20 fryseformrum afgraenset I fryseformposens indre og eventuelt udformet i en 
speciel geometri, f.eks. svarende til et firmas logo, kan endvidere taenkes 
implementeret til speclelle formal. 

De enkelte fryseformrum 1 den prefyldte frysefomipose kan vaere individuelt 
25 afgraenset af de individuelle sammenf0jninger, men kan altemativt vaere 
grupperet i separate deimm, hvorved det bliver muligt ved opiukning eller 
oprivnlng af fryseformposen alene at udtage et begraenset antal isternlnger fra 
fryseformposen i stedet for at udtage samtlige isternlnger fi-a fryseformposen. 



30 De nssvnts individuelle sammenfsjninger lean have form af ellipser, llnie-stykker, 



9 

angivne former, punktsvejsnlnger. Ilnlesegmentformede svejsnlnger eJler 
fladeformede svejsninger. 

Safremt sammenf0jningeme imellem de to arkformede folistrykker er udformet 
5 som fladeformede svejsninger foretraekkes det, at den enkelte fladeformede 
sammenf0jning har et centralt ikke-sammenfojet omrade saledes. at denne 
fladeformede svejsning reelt alene dannes af en langs den givne fladefonnede 
konturs perlferi placeret og rundtg^ende llnlesvejsning. Herved opnas 
sikkerhed for, at sammenf0jningen ved svejsning mellem de to arkformede 
10 foliestykker opnSs pa sikker og pSIidellg mide uden risiko for, at materialerne 
som f0lge af for kraftig varmepaviil^ning edelaegges. 

Selv om den prefyldte frysefonmpose if0lge den forellggende opfindelse kan 
vaere fremstlllet af I og for sig vilkariigt konfigurerede arkformede foliestykker, 
15 herunder ikke-rektangulaere foliestykker, eksempelvis elliptiske. polygonale 
eller trekantformede foliestykker, foretraekkes det. at de to arkformede 
foliestykker er i hovedsagen rektanguieere. 

De-to- ' arkformede foliestykker^ af-hviike- den prefyldte-fryseformpose -er ~ 
;o fremstlllet. kan vaere fremstillet af det samme foliemateriale og I samme 
tykkelse eller altemativt kan, i overensstemmelse med opflndelsens Isere, de to 
arkfomiede foliestykker vaere fremstlllet af forskelllge foliematerialer og/eller 
fremstillet af foliemateriale eller foliematerialer af forskelllg tykkelse. Speclelt i 
dette sidste tilfselde. hvor det ene arkformede foliestykke har en st0rre tykkelse 
5 end det andet arkformede foliestykke. kan dette tykkere foliestykke vaere 
udfonnet med fordybninger preformet 1 foliematerialet svarende til de 
Indlvlduelle frysefomnrum, hvorved der frembringes en blisterpakke lignende 
konstruktlon, fra hvilken det frosne materiale kan udtages, speclelt de frosne 
isteminger, ved, at den enkelte isterning presses ud gennem det tyndere 
) foliestykke ved trykpavirkning fra bagslden af det tykkere foliestykke. De 
preformede fordybninger i foliematerialet kan desuden vaere praeget eller 
formet i en speciflk figur eller form. 
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For at frembringe en nem og simpei udtagnlng af det frosne materiale fra den 
prefyldte fryseformpose efter Indfrysning af det firysbare materiale, kan der 
yderligere eller altemativt til den ovenfor beskrevne blisterpakning eller 
altemativt til de nedenfor beskrevne gennemrivningssvejsnlnger svarende til 
5 den fra ovennsevnte danske patent PR 172 638 beskrevne svejsnlnger vaere 
anvist oprivningsperforeringer, specielt kantperforeringer i et eller begge af de 
arkformede foliestykker til anvisning og oprivning af den prefyldte 
fryseformpose. 

10 For at lette hSndteringen af den prefyldte frysefonnpose save! f0r.indfrysnlngen 
som efter indfrysning kan der i overensstemmelse med opflndelsens laere vsere 
udformet en forlsengelse af det ene eller begge de arkformede foliestykker til 
frembringelse af en gribeflap, som brugeren kan gribe omkring eller tage fat i 
for dermed under handteringen, specielt efter indfrysning af materlalet at 

15 forhindre, at brugeren skal direkte gribe omkring det frosne materiale, men i 
stedet blot hSndtere posen ved at holde omkring eller tage fat i den omtalte 
flapformede foiieforiaBngelse. I overensstemmelse med en videreudvikling af 
denne udforelsesfonn for den prefyldte fryseformpose ifolge opfindelsen kan 

den-ellerde.n8&vnt^,fIapper^have.:ea.ellen-flere.abpinger.tiLfnembringelse-a.f^^^^^ 

20 handtag for yderligere at lette handteringen af den prefyldte frysefomipose med 
indhold savel for som efter indfrysning. 

Den prefyldte frysefomnpose if0lge den forellggende opfindelse er i den i dag 
foretrukne udforelsesform implementeret i overensstemmelse med den 

25 oprivningsteknik, som findes beskrevet i ovennaevnte danske patent 
PR 172 638. tllsvarende beskrevet i publiceret intemational patentansegning 
nr. WO 99/32840 og publiceret europselsk patentans0gning nr. 0 927 859. For 
sa vidt angar den tek'niske fordel opnaet ved udnyttelse af denne 
gennemrivningsteknik lienvises til disse publikationer. I 0vrigt foretraekkes det. 

30 som angivet i d© efterfolgende patentlcrav, at den prefyldte fryseformpose ifslge 
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Opfindelsen vil herefter blive naermere forklaret under henvlsning til tegningen, 
pa hviiken 

5 fig. 1 viser skematisk- og i plan afbildning en forste udforelsesfomn for en 
prefyldt frysefomipose if0lge den foreliggende opfindelse og indeholdende 
vand, 

fig. 2 viser skematisk og i perspektiv den I fig. 1 viste fcrste udforelsesform for 
10 den prefyldte firyseformpose ifolge den foreliggende opfindelse med indeholdt 
is, 

fig. 3 viser 1 lodret snit den I fig. 1 f0rste udfereisesfomi for den prefyldte 
frysefbrmpose ifolge den foreliggende opfindelse, 

15 

fig. 4 viser skematisk og i perspektiv en anden udf0relsesform for den prefyldte 
fryseformpose ifolge den foreliggende opfindelse indeholdende isteminger og 
visende hvorledes frysefomnposen ved fysisk manipulering kan enten rives op 
-elleralternativt konverteres til err-ikke''rumopdeit pose, - — . , — 

:o 

fig. 5 viser skematisk og i perspektiv den I fig. 4 viste anden udf0relsesfomi for 
den prefyldte fryseformpose if0lge den foreliggende opfindelse, efter at 
fryseformposen som skematisk vist i fig. 4 er konverteret til en Ikke-rumopdelt 
pose med isteminger liggende frit i posens Indre, 

5 

fig. 6 viser skematisk, i perspektiv og delvist i snit et antal prefyldte 
fryseformposer med indhold embalieret i en ydre forseglende og gastaet 
plastemballering, 

3 fig. 7 viser, svarende til fig. 6, skematisk, i perspektiv og delvist i snit, de i fig. 6 
viste prefyldte fryseformposer med indhold indeholdt I den ydre forseglende og 
gastastte piastemballage og yderligere indeholdt i en ydre karlonseske. 
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fig. 8 viser skematisk og i perspektiv en tredje udf0relsesform for den prefyldte 
frysefbrmpose for den foreliggende opfindelse med fiysbart fndhold eller 
kiidevand og 

5 fig. 9 viser, svarende til fig. 8, skennatisk og i perspektiv, en fjerde 
udforelsesform for den prefyldte fryseformpose ifolge den foreliggende 
opfindelse med frysbart indhold eller kiidevand og med foliefortaengelser 
dannende handteringsflapper med integreret handtag. 

10 I fig. 1 og 2 er, henholdsvis i plan afblidning set oppefra og I perspektiv, vist en 
f0rste udforelsesfomi for en prefyldt frysefonnpose ifolge den foreliggende 
opfindelse indeholdende, i fig. 1, vend, speclelt kiidevand og i fig. 2, kildevandet 
i fnsssen tilstand, dvs. I form af isterninger. Den i fig. 1 viste f0rste 
udforelsesform for den prefyldte fi^sefomipose ifolge den foreliggende 

15 opfindelse er under et angivet med iienvisningstal 10 og udg0r i og for sig en 
modifikation af den frysefonnpose, som er vist og beskrevet under henvisning 
til tegningens fig, la og lb i ans0gerens aeldre danske patent PR 172 638 
svarende til publiceret international patentans0gninge WO 99/32840 og 
y.--' — :-publiceret,europaei.sK.patentans0gning 0.927 859. f , .r -n..^- - - 

20 

Fryseformposen er sammensat af to ens piastfolier, fortrinsvis MDPE med en 
tykkelse pa 35|jm. Alternative materialer til brug for den prefyldte 
fryseformpose ifolge den foreliggende opfindelse er generelt angivet i 
ovennaevnte danske patent og tilsvarende i ovennsevnte publlcerede 
25 intemationale og europaeiske patentansogninger, idet dog de krav til opndelse 
af en fomoden styrke, specielt modstandsevne overfor et indre maksimalt tryk, 
generelt nodvendiggor anvendelsen af kraftigere foller og storre svejsnlnger 
end angivet I ovennsevnte danske patent og tilsvarende ovennaevnte 
publlcerede intemationale og europssiske patentansegninger. 

30 
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16, en bundsvejsm'ng 18 samt to topsvejsninger21a og 21b, der er fortsat i to 
mod h0jre rettede parallelle svejsninger 23a og 23b, som i den Ikke-fyldte 
tilstand for ftyseformposeemnet er fortsat i en fyldetragt eller fyldekanal, 
gennem hvilken vandet, som er Indeholdt i den i fig. 1 viste prefyldte 
5 fryseformpose Indf0res. ParalJelt nned en ydre Rant 24 af de to arkformede folier 
strsBkker sig pi tvaers af de to svejsninger 23a og 23b en lineaer svejsning 20, 
der frembringes efter at fryseformposeemnet er fyldt med vand og altsd danner 
den hemrietlske forsegling af den i fig. 1 viste prefyldte fryseformpose. Efter 
frembringelsen af denne lineaere forseglingssvejsning 20 afskseres et i fig. 1 
10 ikke vist stykke af ftyseformposeemnet Indeholdende den ovenfor omhandlede 
fyldetragt eller fyldekanal. 

Solve fyldnlngen af den prefyldte fiysefomipose udgor Ingen del af den 
foreliggende opfindelse, idet fyldningen kan foretages pa I og for sig vilkiriig 

15 passende made, enten manuelt, masklnelt eller semi-masklnelt, dog fortrinsvist 
maskinelt eller automatiseret, idet det hen/ed sikres, at der i den enkelte 
fryseformpose foretages en specifik fyldning Indtll den for opfindelsen 
karakteristlske fyldningsgrad til si'kring af, at den prefyldte fryseformpose ikke 

' -efterfolgende odelsegges eller -revner - under ■ transportr^-lagring—etc, . ellep-^ . -.- 

20 Indfrysnlng. 

Som allerede nsevnt ovenfor, har det til gaind for den i fig. 1 prefyldte 
fiyseformpose 10 liggende fryseformposeemne en fyldekanal eller fyldetragt 
dannende en forlaengelse af de to svejsninger 23a og 23b, og indforingen af 
25 det frysbare materiale. fortrinsvis vand i det indre af dette fryseformposeemne 
foretages fordelagtigt ved brug af et fylderor eller fyldeslange, som indfores i 
denne kanal eller denne ibning. Andre automatiserede og maskinelle 
p%ldningsteknikker igenriem en starre abning i fryseformposeemnet er ogsa 
mulig saledes som det vil fremga af beskrivelsen nedenfor under henvlsning til 
figs. 8 og 9, hvor de til grund for disse udf0relsesfomier liggende 
fiysefomiposeemner fyldes i hele flryseformposeemnets bredde. Fyldnlngen af 
firyseformposen kan ske I en vilk^rlig orientering af fryseformposen, alts^ enten 
vandret eller lodret eller I en skra stilling, ligesom selve fyldningen kan ske med 
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fryseformemnet Ikke-evakueret, evakueret eller under samtldig evakuering af 
fryseformposeemnet. 

Det skal pa dette sted bemaerkes, at udtryk sisom "opefter", "nedefter". "ovre", 
5 "nedre", "vandret", "lodrer etc. refererende til en orlenteiing af fryseformposen i 
forhold til vertikal retning bestemt af tyngdekraften, skal opfattes som udtryk, 
der alene tjener til at beskrive den normale, generelle orientering af 
fryseformposen. nar denne benyttes, specielt fyldes med vand, idet naturiigvis 
en st0n-e eller mindre del af fryseformposen kan vaere bukket i forhold til en 
10 speciflk retning, sisom vertikalt, eller frysefomposen som helhed kan holdes 
skrSt I forhold til en speciflk retning. fx I forhold til den vertikale retning. 

Den i fig. 1 viste prefyldte frysefomnpose er Inddelt i tre delrum. der i det 
f0lgende vil blive benaevnt. henholdsvis det venstre, det midterste og det hcjre 

15 delnjm, idet der fra hver af de to sidesvejsninger 14 og 16 straskker sig to 
liniesvejsninger 26 indefter mod fryseformposens midtertlnie. Disse i alt fire 
llniesvejsninger har en laengde, der udgar mindre end halvdelen af den indre 
frie bredde mellem sidesvejsningeme 14 og 16 sSledes, at der mellem hver 
.. part^af . liniesvejsninger 26, xler-er placeret pa linie, dannes.en,a,bning,ixiellem de.. 

20 tllgrsensende delmm for at tillade, at der kan str0mme vand fra det hojre 
delrum. videre ind i det midterste delrum og videre ind I det venstre delrum. 

De enkelte delrum, alts§ de ovennaevnte tre delmm, henholdsvis det venstre, 
det midterste og det h0jre delrum. er ydemnere inddelt i hver otte fryseformrum 

25 ved hjaelp af punktfomiede svejsnlnger, idet der i hver af de tre delmm er 
tilvejebragt fire saet af lodrette punktsvejsninger og tre dobbelte saet af 
vandrette punktsvejsninger. I denne sammenhaeng skal udtrykket lodrette 
punktsvejsninger forstas som et udtryk, der ikke refererer til, at de enkelte 
punktsvejsninger er vandrette, idet punktsvejsninger har cirltulaere eller 

30 tllnssrmelsesvis cirlculasre konfiguraiion, men derimod at den linie eller anden 
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ovennaevnte publlcerede Internationale og europseiske patentansogninger, 
tjener disse punktsvejsninger til frembringelse af en speclfik 
oprivningsmulighed. nSr den prefyldte frysefonnpdses indre, dvs. det I 
fiysefbmiposens Indre Indehoidte vand er frosset. Der vil ikke er blive givet 
5 nogen naermere detaljeret beskrivelse af denne oprivningsteknik. 

De punktsvejsninger inddelende de tre ovennaevnte delrum i i alt 24 
fryseformrum er fortrinsvis st0n-e end de punktsvejsninger, der er beskrevet I 
ovennaevnte danske patent og I danske publlcerede Internationale og 
10 europaeiske patentans0gnlnger. De omhandlede punktsvejsninger er sdledes 
fortrinsvis af en storrelse svarende til en diameter p3 1 ,5 mm for frembringelse 
af en sammenfojning mellem de to foller I den enkelte punktsvejsning, hvllken 
binding er tilstrsekkellg til at kunne modsta de pSvlrknlnger, som det I den 
prefyldte firyseformposes Indre Indehoidte vand udsaetter den enkelte 
15 punktsvejsning for under transport og hSndtering forud for Indfrysning af 
vandet I fig. 1 er en enkelt punktfomiet svejsning angivet med henvisningstallet 
28 og denne punktsvejsning er, som anf0rt ovenfor, fortrinsvis af en storrelse 
svarende til en cirkel med en diameter p^ 1,5 mm. I fig. 1 er enkelte 

-' — punkt&vejsninger, -der -er- .placeret^jned. -storre afstand. . og-,.som-~danne.r. 

20 hj0meomrader mellem de enkelte fryseformrum angivet med henvisningstallet 
30, og dIsse hj0rnesvejsnlnger er fortrinsvis stonre end punktsvejsnlngeme 28 
og siledes af en st0nrelse svarende til en ciri<el med en diameter p§ 2 mm eller 
endog st0rre diameter. Henvisningstallet 38 angiver et Indsnit i kanten af de to 
foliestykker til anvlsning af en oprivning af den prefyldte firysefonmpose 10. 

25 

I fig. 2 er den I fig. 1 viste prefyldte firyseformpose 10 vist 1 perspektiv, efter at 
fryseformposens indre, dvs. det Indehoidte vand, fortrinsvis kildevand er frosset 
til dannelse af i alt 24 isterhinger. I fig. 3 er skematisk vlst et lodret snit gennem 
den i fig. 1 viste prefyldte fryseformpose 10, visende den i fig. 12 ligeledes vIste 
30 topfolie 12 samt den modstaende bundfolle 13, kantsvejsningen 14 og en 
punktsvejsning 30 afgraensende et enkelt fryseformrum, i hvllket et volumen 
vand 32 er indeholdt. Over vandet 32 er dannet en mindre luftlomme 34. 
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I fig. 4 og 5 er vist en altemativ eller anden udf0relsesform for den preiyldte 
fryseformpose if0lge den foreliggende opflndelse. Denne anden udforelsesfonn 
er under et angivet med henvisnlngstallet 10', idet det skal bemaerkes, at 
komponenter eller elementer, der er identiske med komponenter eller 
5 elementer, som er beskrevet ovenfor under henvlsning til fig. 1-3 er angivet 
med de samme henvlsningstal som benyttet ovenfor og vil ikke blive yderligere 
diskuteret. 

Den i fig. 4 og 5 viste anden udf0relsesform for den prefyldte fryseformpose 
10 If0lge den foreliggende opfindelse 10' adskiller fra den ovenfor beskrevne 
f0rete udf0relsesform ved, at de indefter rettede sidesvejsninger 26 er udeladt 
og erstattet af punktsvejsninger svarende til de ovenfor beskrevne vandrette og 
lodrette punktsvejsninger 28 og 30. 

15 I fig. 4 og 5 er i 0vrigt lllustreret den fordelagtlge hSndteringsmulighed, som er 
naermere beskrevet I ovennaevnte danske patent PR 172 638 og tllsvarende i 
ovennsevnte publicerede internationale patentans0gning WO 99/32840 og 
publicerede europseiske patentans0gning 0 927 859, hvorefter den prefyldte 
-V. - ^ fjyseformpose med |ndhpl,d-kan manipuleres for konvertering-af posen fra. en.. 
20 ruminddelt pose med individuelt embalierede isteminger konverteres til en ikke 
mminddelt pose i hvilken et antal individuelle isterninger er Indeholdt En af 
disse isterninger er I fig. 5 angivet med henvisnlngstallet 40. 

I fig. 6 er skematisk, i perspektiv og delvist i snit vist et antal prefyldte. 

25 frysefonmposer 10, der er indeholdt I en ydre gastset forsegling 50 fremstillet af 
en gastset plastfolie. fortrinsvis PA eller PP. Denne gastaette forsegling tjener til 
for det f0rste at frembringe en ekstra sikkerhed saledes, at en prefyldt 
fryseformpose, der mStte Isekke under transport og h^ndtering, ikke afgiver sit 
indhoid til omgivelseme. men siledes, at dette indhold forbliver opsamlet 1 den 

30 ydre t£=tte forsegiende pose 50. Eftersom de pref\/ldte fryseformposer 10 
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omgiveiseme, men den ydre hemnetisk forsegiende.og gastdBtte emballering 40 
forhindrer sadan udveksling af gas eller lugtstoffer mellem omgrvelseme og det 
i de prefyldte fryseformposer 10 indeholdte vand. For yderligere at sikre, at den 
ydre gastaette og forseglende plastpose 50 ikke nedbrydes af sollys, specielt 
5 sollysets UV straling og i ovrigt frembringe en let handterbar samlet emballage, 
er de prefyldte fryseformposer 10 indeholdt i den ydre forseglende og gastaette 
plastpose 50 indeholdt i en papemballage 52. Denne papemballage kan, som 
vist I fig, 7 vaere udstyret med et Informationsomrade eller en etiket 54 
indeholdende opiysnlnger om de indeholdte prefyldte fryseformposers indhold, 
10 tappetidspunkt, fabrikationssted, forventede holdbarhed, betingelser for 
hSndtering etc. 

I fig. 8 er vIst en tredje udforelsesform for den prefyldte fryseformpose med 
indhold og If0lge den foreliggende opfindelse. 1 fig, 8 er denne tredje 

15 udf0relsesform angivet med henvisningstallet 10", og elementer eller 
komponenter, der er identiske med tidligere beskrevne komponenter eller 
elementer, der er identiske med tidligere beskrevne komponenter eller 
elementer er angivet med de samme henvisnlngstal som beskrevet ovenfor. 
Elementer eller komponenter tjenende det samme formal sora elementer Bller.,. 

20 komponenter beskrevet ovenfor men udseendemasssigt adskillende sig fra 
djsse tidligere beskrevne elementer eller komponenter er angivet det samme 
henvisnlngstal som benyttet ovenfor men tllfojet markeringen Den i fig. 3 
viste tredje udf0relsesform for den prefyldte fryseformpose 10" adskiller sig 
saledes i hovedsagen fra den ovenfor beskrevne f0rste udf0relsesform 10 og 

25 den ovenfor beskrevne anden udf0relsesform 10' ved, at de omhandlede 
punktsvejsninger 28 og 30 er erstattet af i hovedsagen rudeformede 
svejsninger 28", der er sammensat af et antal buede liniesegmentsvejsninger 
dannende et centralt ikke-svejst omrade indenfor disse liniesvejsninger. I ovrigt 
er topsvejsningen 20 etableret i direkte kontakt med sidesvejsningeme 14 og 

30 16, idet den i fig. 8 viste tredje udf0relsesform for den prefyldte fryseformpose 
fyldes gennem hele den 0verste abning og ikke gennem en separat 
fndl0bskanal eller indl0bstragt, saledes som det er tilfaeldet med den ovenfor 
beskrevne f0rste udf0relsesform og ovenfor beskrevne anden udf0relsesform. 
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I fig, 9 er vist en fjerde udforelsesfonm for den prefyldte fryseformpose if0lge 
den foreliggende opfindelse, Denne fierde fryseformpose er under et angivet 
med henvisningstallet 10'" og elementer eller komponenter, der er identiske 
5 med tidligere beskrevne komponenter eller elementer, der er Identiske med 
tidllgere beskrevne komponenter eller elementer er angivet med de samme 
henvisningstal som beskrevet ovenfor. Elementer eller komponenter tjenende 
det samme formal som elementer eller komponenter beskrevet ovenfor men 
udseendemaessigt adskillende sig fra disse tidligere beskrevne elementer eller 
10 komponenter er angivet det samme henvisningstal som benyttet ovenfor men 
tilf0jet markeringen 

Den i fig, 9 viste fjerde udforelsesform adskiller sig i 0vrigt fra den ovenfor 
under henvisning til fig. 8 viste tredje udforelsesfomi ved, at de i fig, 8 viste 

15 rudeformede ruminddelende svejsninger 28" er erstattet med korsformede 
svejsninger 28"' og ved, at de to folier, af hviike den prefyldte fryseformpose er 
svejst, er forlaenget udover svejsningen 18 dannende to flapper, der er svejst 
sammen dannende en handteringsflap 42, 1 hvilken der er udskaret en Sbning 

...... 44-,dannenda et..handtag..£lappen.42 kan. alternativt..ellet.-supplenend.e.vaere, 

20 udstyret med en patrykning i form af information som posens oprindelse. 
tappetidspunkt og holdbarhed, betingelser om posens opbevaring etc. Disse 
opiysninger kan sammen med produktionsfirma, logo etc, vsere indsvejst i 
flappen 42 eller vaere trykt p§ en separat etiket, som efterfolgende er pasat 
flappen 42. 

25 

EKSEMPEL 

En prototype af den i fig. 1 og 2 viste f0rste udf0relsesform for den prefyldte 
0 fi-yseformpose Ifslge opfindelsen blav fremstiileL af to folier af 35(jm MOPE. 
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cirkulaere punktsvejsninger med en diameter p§ henholdsvis 1,6 mm og 2 mm. 
Prototypen blev fyldt med vand i en maengde pi 280-300 cm* svarende tH en 
fyldning pa ca. 85% af det maksimale indervolumen for den prefyldte 
fryseformpose, nir denne udsaettes for et makslmumtryk pi 2 m vands0jletryk. 

5 

Selvom opfindelsen ovenfor er blevet beskrevet under henvisning til i dag 
foretrukne udforelsesfonner, er det ibenbart for fagfolk, at den prefyldte 
fryseformpose med Indhold af frysbart materlale kan finde tairlge andre 
anvendelser end indenfor istemingfremstilllngsomrSdet, llgesom andre 

10 materialer, st0rrelser etc. umlddelbart kan anvises af fagfolk indenfor omridet. 
Det skal endvidere bemaerkes, at den prefyldte fiyseformpose kan sselges i 
sivel frosset tilstand som ikke-ftosset tilstand. Specielt kan den prefyldte 
fryseformpose fremstllles I overensstemmelse med de udformninger og 
geometrier, der er vist i dansk patent PR 172 638 og I 0vrigt fremstiiles i 

15 overensstemmelse med den teknik, der er vist i dansk patent PR 172 066. 
Sidanne ibenbare modifikationer skal saledes anses for omfattet af den 
foreliggende opfindelse, der ogsi kan tiltsenkes aekvivalente anvendelser uden 
for det i de efterfialgende patentkrav specifikt angivne applikatk)ner og 

anvendelser.- •*— ■• •— — .......,..—..<: . 
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PATENTKRAV 

1 . Prefyldt fryseformpose med indhold af frysbart materiale, og omfattende: 

to arkformede foliestykker, der har i alt vassentligt samme 
5 geometriske form, og som definerer en ydre periferi, hvor de to arkformede 
foliestykker hver definerer et fladeareal pa minimum 75 cm^, sasom 75-150 
cm^, 150-300 cm=^. 300-600 cm^ 600-1200 cm^ eller 1200-2400 cm^ eiler 
alternativt et areal mellem 75 cm^ og 2400 cm^ sSsom mellem 150 og 1200 
cm^ sSsom mellem 1 50 og 600 cm^. 

10 en periferisk sammenfojning, der straekker sig langs den naevnte 

ydre periferi af foliestykkerne, og som sammenfojer follestykkeme Indbyrdes i 
hovedsagen overiappende hinanden og afgrsensende et forseglet inderrum i 
posens indre, i hvllket inderrum det naevnte frysbare materiale er hermetisk 
indesluttet, hvllket Inderrum definerer et givet indervolumen, nSr de to 

15 arkformede foliestykker er maksimalt udspilet ved et givet makslmumtryk pa 
ikke mindre end 0,5m vands0jletryk, fortrinsvis 0,5-1 m, eller 1-1 ,5m eller 1,5- 
2m vands0jletryk, og opdelt i to eller flere fryseformrum, der er afgraenset i 
forhold til hinanden af separate sammenfojninger af foliestykkerne, hvor det 
, .v^ ^ naevnte indeFvolumen -udg0p et volumen. pa minimum 50- GmV'Sasom-50-1 00- - 

20 om^, 100-200 cm^ 200-300 cm^ 300-400 cm^ 400-500 cm^ 500-1000 cm^ 
eller 1000-2000 cm^, eller alternativt mellem 50 og 2000 cm^, sasom 100-1000 
cm®, fortrinsvis mellem 100 og 500 cm®, og 

hvilket frysbare materiale udg0r en udfyldning pi ikke mindre end 
80% af det naevnte indervolumen i ikke frosset tilstand. men mindre end 91%, 

25 sasom 80%-91 %, fortrinsvis 80%-85%. 85%-87%, 87%-89% eller 89%-91 %. 

2. Prefyldt fryseformpose if0lge krav 1. KENDETEGNET ved, at det frysbare 
materiale er indeholdt i den prelyldte fryseformpose i evakueret tilstand i 
inderrummet. 

30 
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4. Prefyldt fiyseformpose if0lge et hvllket som heist af kravene 1-3, 
KENDETEGNET ved, at det naevnte frysbare materiale er vand, fortrinsvis 
klldevand og I hovedsagen bakteriefrit klldevand, der er pafyldt fryseformposen 
5 under bakteriefrie, hygiejniske og/eller sterile betingelser, eller at det frysbare 
materiale udg0r et vandholdlgt levnedsmiddel sasom et pastost materiale, 
eksempelvis iscreme, seggeblommer, seggehvide, creme, sauce, frugtsaft, 
frugtpur6, mejeriprodukter, sisom maelk, yoghurt eller lignende. 

10 5. Prefyldt fryseformpose ifolge et hvllket som heist af kravene 1-4, 
KENDETEGNET ved, at det enkelte fryseformrum har et delvoiumen, der Ikke 
overstiger aScm^, fortrinsvis ikke overstiger aOcm^ eller yderiigere fortrinsvis er 
af storrelsesordenen 10 cm*. 

15 6. Prefyldt fryseformpose ifclge et hvllket som heist af kravene 1-5, 
KENDETEGNET ved, at fryseformposens arkformede foliestykker er fremstlllet 
af polyethyien, fortrinsvis LDPE, MDPE eller HDPE eller andet limbart eller 
svejsbart foliemateriale, fortrinsvis plast- eller polymerfoliemateriale eller 
aluminiumsfoliemateriale eller -komblnationer af -sadanne -foHematerlaleiv- 

20 herunder laminerede eller co-ekstruderede polymermaterialer. 

7. Prefyldt frysefomipose ifolge krav et hvllket som heist af kravene 1-6, 
KENDETEGNET ved, at den prefyldte fiyseformpose er Indesluttet i en ydre, 
forseglet og gastaet emballage, fortrinsvis en gastaet plastpose, sSsom en 

25 plastpose fremstillet af PA, PP. laminerede eller co-ekstruderede plastfolier 
eller metalliseret PE eller PVC. 

8. Prefyldt frysefomripose Ifolge krav 7, KENDETEGNET ved, at den 
forseglede, gastastte emballage er luftfyldt. 

30 

9. Prefyldt fryseformpose ifelge krav 7, KENDETEGNET ved, at den nsevnte 
forseglede gastastte emballage er evakueret. 
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10. Prefyldt fiyseformpose if0lge et hvllket som heist af kravene 7-9, 
KENDETEGNET ved. at den naevnte forseglede gastaette embailage 
indeholder et antal prefyldte fryseformposer, sdisom 2, 4, 6, 8, 10 eller 12 
prefyldte fiysefbrmposer. 

5 

11. Prefyldt fryseformpose If0lge et hvllket som heist af kravene 1-10, 
KENDETEGNET ved, at antallet af fryseformrum I fryseformposens indermm er 
st0rre end 2. fortrlnsvis 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18. 20, 22, 24, 30, 36 eller 48, 
fortrinsvis 24. 

10 

12. Prefyldt frysefonnpose ifolge krav 11. KENDETEGNET ved, at 
firyseformrummene I fryseformposens indenrum er grupperet I separate delrum. 

13! Prefyldt fryseformpose ifolge et hvllket som heist af kravene 1-12, 
15 KENDETEGNET ved, at antallet af separate sammenfojninger afgraensende to 
nabofryserum i forhoid til hinanden udgor et ulige antal eller fortrlnsvis et lige 
antal. 

^ ,^,-.-..... ,,44; , Pr:efyldt^ 

20 KENDETEGNET ved, at den periferiske sammenf0jning og de naevnte 
separate sammenf0jninger alle udg0res af llmninger eller fortrlnsvis 
svejsnlnger. 

15. Prefyldt frysefonmpose If0lge et - hvllket som heist af kravene 1-14, 
25 KENDETEGNET ved, at de naevnte separate sammenf0jnlnger har form af 
cirkler, ellipser, linjestykker, trekanter, rektangler, kvadrater. polygoner. 
vilkSrIige konvekse eller konkave kohturafgraensede former eller komblnationer 
af vilk§rllge af de ovenfor angivne former, dannende punktsvejsninger, 
liniesegmentformede svejsninger eller pladeformede svejsnlnger. 

30 
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17. Prefyldt firyseformpose if0ige et hvllket som heist af kravene 1-16, 
KENOETEGNET ved. at de to arkformede follestykker er I hovedsagen 
rektangulasr. 

5 18. Prefyldt fryseformpose If0lge et hvllket som heist af kravene 1-17, 
KENDETEGNET ved, at de to arkformede follestykker er fremstillet af det 
samme foliematerlale i samme tykkelse. 

19. Prefyldt fiyseformpose ifclge et hvllket som heist af kravene 1-17, 
10 KENDETEGNET ved, at de to arkformede follestykker er fremstillet af 

forskellige follematerialer og/eller fremstillet af foliematerlale eller 
foliematerialer af forsketllg tykkelse. 

20. Prefyldt fryseformpose ifolge krav 19, KENDETEGNET ved, at et f0rste 
15 follestykke har en stone tykkelse end det andet foliestykke og at det forste 

foliestykke er preformet med fordybnlnger svarende til de indlvlduelle 
fryseformrum. 

21. Prefyldt frysefomnpose if0lge et hvllket som heist af -kravene 1-20i • 

20 KENDETEGNET ved, at der er tllvejebragt oprivningsperibreringer til anvlsning 
af oprivning af fiyseformposen . 

22. Prefyldt frysefomnpose If0lge et hvllket som heist af kravene 1-21, 
KENDETEGNET ved, at det ene arkformede foliestykke eller begge 
25 arkformede follestykker ved den prefyldte fiysefcnnposes ene ende eller ene 
side har en folleforlaengelse eller folieforl«ngelser til frembringelse af en 
gribeflap til h&ndtering af den prefyldte fryseformpose. 



23. Prefyldt frysefonnpose If0lge krav 22, KENDETEGNET ved, at den eller de 
30 nsevnte flapper har en central abning til frembringdse af et hindtag for 
hindtering af den prefyldte fryseformpose med indhold. 
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24. Prefyldt fryseformpose if0lge et hvilket som heist af kravene 1-23, 
KENDETEGNET ved, at hver af de nasvnte separate sammenfajninger 
etablerer en fbrbindelse mellem de to aricformede follestykker med en s^dan 
sammenf0jningsstyrke og med en sSdan begrsenset arealmaessig udstraekning, 
5 at pagaeldende samnnenfcjning, nSr foliestykkeme udsaettes for en 
separatlonskraft. ikke selv brydes, men frembringer en gennemrivnlng eller 
perforering i det ene af foliestykkeme langs pigaeldende sammenfojnings 
periferi. 

10 25. Prefyldt frysefomiposer ifalge krav 24, KENDETEGNET ved, at de naevnte 
separate sammenfajninger er placeret med sadan Indbyrdes afstand, at de 
separate sammenf0jnmger ved frembringelse af gennemrivninger eller 
perforeringer I det ene af foliestykkeme frembringer anvisnlnger til en 
oprivningslinie i det ene af foliestykkeme. 

15 

26. Prefyldt frysefonnpose ifolge krav 24 eller 25, KENDETEGNET ved. at 
faktoren beregnet som den enkelte separate sammenf0jningsareal udtrykt i 
kvadratmillimeter divideret med samme sammenf0jnings omkreds eller 
gerimeter maiti millimeter Jigger m^^ for omr^det 0,025 mm ogO.S mm, 

20 fortrinsvis inden for omr^det 0, 1 25 mm og 0,375 mm, sasom cirka 0.25 mm. 

27. Prefyldt fryseformpose if0lge et hvilket som heist af kravene 1-26, 
KENDETEGNET ved, at hver af de naevnte separate sammenf0jninger har en 
arealm«ssig udstraekning svarende til arealet af en cirkel med en diameter 

25 mellem 0.1 mm og 5 mm. sSsom 0,5 mm og 1 ,5 mm, fortrinsvis mellem 0,9 mm 
og 1 ,0 mm, sasom mellem 0,5 og 0,8 mm, mellem 0,8 mm og 1 mm, mellem 1 
mm og 1 ,2 mm eller mellem 1 ,2 mm og 1 ,5 mm. 
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